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01 Prehled metod
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02 Pousziti, souvisejici metody

Pouziti:

chci identifikovatl problémy, které mohou nastat
realizaci planovanych éinnosti

Souvisejici metody:

FMEA, Rozhodovaci diagram
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03 Popis

Proces Decision Programm Chart, cesky PDPC diagram je
analyticky nastroj, slouzici k identifikaci potencidlnich
problému souvisejicich s realizaci planovanych ¢innosti.

Soucdsti ndstroje je i stanoveni protiopatieni k eliminaci nebo
snizeni dopadu potencidlnich rizik.

Princip metody je v zasadé stejny jako u mnohem pouzivanéjsi
metody FMEA.

PDPC diagram md vsak na rozdil od FMEy mnohem lepsi
uplatnitelnost ve firmach mimo automotive (obecné mimo

velkosériovou vyrobu).
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04 Postup

AV A 4

1. Dekomponovat planované ¢innosti na maximdiné konkrétni dil¢i ¢innosti

2. Pomoci napr. brainstormingu urcit problémy, které mohou nastat pri téchto
dilcich ¢innostech

3. Stanovit opatreni, k zabranéni vzniku téchto potencidlnich problému,
pripadé k jejich omezeni (snizeni pravdépodobnosti vyskytu), snizeni
dopadu apod.
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05 Priklad

Firma zabyvajici se vyrobou zakdzkovych ocelovych dilcU se rozhodla
zprovoznit viastni lakovnu.

Pro urceni potenciondlnich rizik nového procesu pouZil vedouci kvality spolu
s tymem odbornikU PDPC diagram.
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05 Reseni

1. Dekomponovat pldnované ¢innosti na maximalné konkrétni dil¢i ¢innosti

Odmasteni
Krytovani
opracovanych
ploch
Krytovani

Krytovani zavitd

Tryskani ﬁ Predtryskani

Povrchove
upravy
ELGIEN Tryskani

Vyfoukani
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2. Pomoci napr. brainstormingu urcit problémy, které mohou nastat pri téchto dilc¢ich

cinnostech

ID

Cinnost

Problém

1

Odmasténi

Neodmasténi zavitu

Krytovani
opracovanych ploch

Prekryti i plochy vyrobku, ktera
ma byt tryskana

Krytovani zavitu

Nedostatecné zasroubovani
krytovacich Sroubu

Tryskani

Nedostatecny kotvici profil

Tryskani

Nedostatecna Cistota otryskani

Tryskani

Neotryskané kapsy

Ruchi docisténi

Neodstranéni veskerych broku
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3. Stanovit opatieni, k zabrdnéni vzniku téchto potencidlnich problému, pripadé k jejich
omezeni (snizeni pravdépodobnosti vyskytu), snizeni dopadu apod.

Cinnost Problém Opatieni
Odmasténi Neodmasténi zavitu Namatkova VT kontrola kvalitare
Doplnéni do kontrolniho protokolu
Krytovani Prekryti i plochy vyrobku, ktera | Fotodokumentace spravného
opracovanych ploch | ma byt tryskana zakrytovani — proskoleni pracovnik

Krytovani zavit( Nedostatecné zasroubovani Fotodokumentace spravného
krytovacich Sroub zakrytovani — proskoleni pracovnikd
Tryskani Nedostatecny kotvici profil Meéreni drsnomérem Rz 1x za sménu
Tryskani Nedostatecna Cistota otryskani | Porovnani pomoci etalonu Cistoty 1x
Za smeénu

Tryskani Neotryskané kapsy VT kontrola kvalitarem 4x za sménu
Rucni docisténi Neodstranéni veskerych brokt | VT kontrola kvalitarem 4x za sménu
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4. PDPC diagram

Povrchové

https:// manazer-kvali’ry.webs.com/
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